SEPARADORES DE HIDROCARBONETOS
OLEOLIFT P

SEPARADOR HIDROCARBONETOS
OLEOLIFT P DUO NS$S3-5T600 DN100

Separador de hidrocarbonetos com bombagem ACO modelo OLEOLIFT P NS3 ST600, para instalagao em superficie
fabricado em polietileno de alta densidade (HDPE). Separador de Classe | (5 ppm) de acordo com a norma UNE EN
858, de tamanho nominal 3 /s, com decantador de lamas integrado de 600 |, capacidade total de retencao de
hidrocarbonetos de 60 | e um volumen total de 695 I. O equipamento tem um primeiro estdgio de sedimentagao e
um segundo estdgio para a separacao de hidrocarbonetos, com elementos de ligagdo de entrada e saida DN100 em
polietileno de alta densidade (HDPE). Inclui deflector na entrada, filtro coalescente extraivel e saida com bdia tarada a
0,90gr/cm? para fecho automatico em caso de excesso de hidrocarbonetos. Inclui duas bombas com uma cabeca de
entrega de 1-5m e um tubo de DN50, ventilagao de DN100 e painel de controle com um sensor tipo pneumatico. As
bombas tém uma poténcia nominal de 0,8 kW, uma corrente de 5,6 para uma tensao de 230V. De 1432 mm de
altiira 2331 mm de comnrimenta e 580 mm de laraiira Pesos 156 ka

Cdédigo: 418602P206

|| ventilation - DN110

Z
Dimensdes:
T Grandeza Nominal (I/s) 3
Capacidade Decantador 600
Vol. Retencao de dleos 60
u Volume total (I) 695
L Conexdes entrada/said 100
Peso (kg) 156
O ’ ’ DN1 (mm) 100
® H H DN2 (mm) 50
i ® H1 (mm) 845
H2 (mm) 1382
L1 (mm) 2331
L2 (mm) 2561
B (mm) 580
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solugdo descrita 21/07/2023

EIE *As imagens presentes na ficha técnica sao ilustrativas do produto, podendo nao corresponder integralmente as caracteristicas da NWW.aco.pt
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